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Sa hér arbetar triggersystemet:

STJ-Liser fran fotocell och lackar efter program.

En pulsgivare kidnner av conveyorns rorelse och en fotocell framfor boxen ser produktens krok. Nar produkten nar
fram till pistolen triggas pistolen efter programmet. Varje produkt kan nu triggas 3 ggr .

Prog-Knappen

I Stj-delen kan man techa-in alla virden.

PGC-Liser fran fotocell och lackar efter avlist.

En pulsgivare kdnner av conveyorns rorelse och en fotocell framfor boxen miter ldngden pé varje produkt. Nér
produkten nar fram till forsta pistol triggas pistolen

och sténgs av ndr bakkanten har passerats.

Justeringsmojligheter Fore, Efter:

For varje pistolenhet finns dessutom en justeringsmdjlighet i bade plus och minus-riktning pa bade bak och
framkant. Man kan t.ex. starta senare och stoppa tidigare for att undvika for att slippa kanteffekter(for mycket férg
i kanter).

Alla instdllda varden kan sparas till en fil som i ett vanligt windowsprogram for att senare Gppnas, inga
begrinsningar for antal filer.

Andvindning av trigger ar ett bra sitt pa att spara pengar och ger béttre kvalitet.
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2001-12-27
Programmera Triggerns grund-installningar

PulsLéngd:
Pulsgivaren sitter vid drivstationen och ger pulser. Pulsldngden ar férmodligen inte 1 cm. som

onskas utan kan vara storre eller mindre.

Enklast att stiilla in pulslingen ér att gora sahir:

Mait upp rakstrackan 500 cm. pd conveyorn hdang upp en krok t.ex. i borjan pa denna striacka.

Still in [PulsLéngd] = 1. Och darefter pa [Loop]

Musklicka pa [Reset Pistoler] Nu ska text-boxen Cntc nollas.

Koér nu conveyorn framét tills kroken kommer till din markering pa 500cm.

Om nu Pulsldngden skulle stimma ska text-boxen vérde vara 500cm. skulle vardet va

t.ex. 400 sé bor pulslingden va 500/400 = 1,25

Skriv in detta virde pa [Pulsldngd] ...1,25 (OBS..anvind komma tecken” , ’for decimaler ej punkt.)
Detta dndras normalt ej.

Andrazs normalt Ej !
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Triggerprogrammet Loopar hela tiden under drift och kénner av ingangarna for
fotoceller,pulsgivare m.m. samt direfter rdknar ut om pistolerna ska lackera eller e;j.

Hur ofta den loppar per sek. Beror pé vérde i [ScanTime] ju lagre desto oftare

1 = 1 millisek...mellan varje loop. Légsta virde ér 1.

Vilket virde stills in??:

Detta beror pa dator och triggerprogram...hur manga pistoler samt antal detaljer som
triggersystemet héller reda pa. Alla triggersystem har varit skraddasydda for varje kund.
Alla kunder har olika datorer...olika Mhz...och proccesorer...For 1agt virde ger en flimrig
uppdatering av bildskdrm men bra ldsning fran ingangar. Hogt varde virde ger dalig ldsning
av ingéngar....och kan missa pulser som i sin tur ger felaktig triggning av pistoler men
stabil uppdatering av bildskérm...vilj darfor en dator efter triggersystem..

Vilj ett 1agt virde som ej dr stérande for bildskidrm...Det &r det optimala.

Detta dndras normalt ej.

Stopp:
Nar conveyorn stoppar sa stoppar pulsgivaren att ge pulser och detta ar tiden innan pistolerna slutar

att lackera (Stoppar)...antal sek...Virdet bor ligga pa 1 sek...om inte hasigheten ar sa 1ag att
pistolerna pulsera pa conveyorpulserna. I s fall 6ka virde till 2 sek. Endast hela sekunder kan
skrivas in.

Detta dndras normalt ej.

FilterPGC:

Om avstandet mellan detaljer 4r mindre d4n detta vérde sa stoppar pistolerna ej mellan detaljerna..
Men ér avstandet storre sé stoppar de...minsta vérdet 1.

Anvinds endast av PGC-delen. Inga decimaler kan skrivas in...endast hela centimeter.

Detta dndras normalt ej.

Nér nagot av dessa instéllningar dndras musklicka pa [Loop] for att nya instdllningarna ska

gilla.
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Programmera Triggern PGC-delen

Niér denna iir checkad : giller alla instdllda varden Direkt till
pistoler, Detta dr bra vid justering av Lage,Fore och Efter om man
vill se fordndring utan att vénta pd att rétt objekt kommer fram till
pistolen

Nir denna ér ej checkad : giller alla instdllda varden som lastes
in nér fotocellerna aktiverades till pistoler.

Detta &r bra om du byter till nytt trigger-program och

Fortfarande har objekt kvar i boxen som skall lackas av de
foregdendeTrigger-program.

v Las Direkt Fran
Texthox

Fore och Efter med Upp/Ner knappar: Dessa fore, efter Efter
géller for alla pistoler pA PGC-delen och virdena adderas till - O O ;I
alla andra text-boxar fore och efter. - LI

FrekwvensOmrade
FrekvensOmrade Andra frekvensomrade(Hastighet till =
" PP . Oka
motor for conveyorn).Frekvensomrade=0 innebér att
Potentiometern bestimmer hastighet...ovriga 1-7 ar forutbestimda Minzka
hasigheter som programmeras frekvensomvandlare.

Reset Pistoler: Radera alla inlésta detaljer och nollstill Conveyor-
langdmaétare Cntc.

&_STJERNQUISTS TRIGGER

Arkiv  Halp

Andras nomalt Ej!

I-LT PulsLangd
|5|j— ScanTime
|1— Stopp

|1q— FilterPGC

Langd | 0 o fotocell 1 RN Reset | | Fotocel 2 (NN Reset]

- On/0ff Ldgel T1  Lage2 /T2 Laged T3 setuel On/0ff Lage Fare  Efter ,qutgl
|<I=1:D 1 W FGC1 | [is0 o o V1.

= e 2 -l ol

|<:|:=m s ¥ PEC3 | 7 LOOP |
l— FilterPGC:Understiger — :
I_ 4 4. LAs Direlt Fran
S| mellanrummet 10cm stinger ¥ Testox
E=aak pistolerna ¢j av. b o M . i o
|<I=1:D (S o (o ||FE v’ 0 I 0 =

FrekvensOmrade

I— 7 I~ FEC7 | [z30 M7 @ Ak
l— rie W FGCE | [215 v 8 Minzka
l— rs ¥ PeCa | [zr0 !

L Conveyor

|<;|=m 10 FF PGC10| [a75 Fm - Back

HHHH
SN

e | H Frect| o o o | R PrgHnapp
= | [ /12 I FGC12| zon | o o v 12 -
e

Forhoppningsvis sa fungerar den hogra delen(PGC) nu sa och da vénder vi pd bladet
och fortsitter med den vinstra delen(STJ).



Instillningsexempel

>

Fotocellen lasel /’ 3
" e

Fotocell

Lage1=569-472=97
T1=100
AQ®

L&ge2=97+100+200=397

T2=230

L&ge3=397+230+274=901
T3=143

INOOO159 1998-12-10

Langd anger ldngden som
conveyorn averkar innan fotocell
tar in nytt objekt.
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Tryck hér for att gor
pistolen aktiv eller inaktiv.




Instéillning med Setup

Anvinda tech-in knappen gor det i vissa fall enklare att fa rétt instéllning i
STJ-delen.

I detta fall Gor sa hér:

&_ STJERMOQUISTS TRIGGER
Arkiv Halp

Langd | 10 . Forocen?| XN Fe-t |
- On/Off Ligel T1 Lége2 T2 Lige3 T3  [[Gemigl

Klicka pé [SetUp]
=z AR N N e =l il el
E=R
Arkiv  Halp
Langd [ 10 . Fatocst (XN --:- | Klicka p& check-box

Till pistol som skall
stéllas in .

- OnsOff Lagel T1  Lage2 T2 Laged T3 Setl_lgl

|m Fio o B | &
|=:I=r.n||_2

*Héang nu upp det objekt som skall lackeras fore fotocell en.

*Légel skall nu rdakna uppat och nollas nér objektets upphéngningskrok
nar fotocellen.

*Nar objektet nar forkryssad pistol trycker du pa tech-in knappen och haller
den intryckt dér du vill att objektet skall lackas och slidpper upp igen.
Obs. endast 3ggr till/frén pa ett objekt.

*Ga ur setup genom att ater klicka pa [SetUp] .

*Nu skall instdllningarna vara klar for forsta pistolen. Testa och justera lagel-lage3
eller T1-T3 om sé& behdvs.

Obs glom ej att stilla om Liingd om upphéngningen har 2 krok.
kontrollera att inte starten borjar i mellan kroken till objektet.

Trigger i Pulveranladggning.

Instéliningsknapp

Certrd

Tl stypaneler




Spara och Oppna filer

Alla instéllda védrden kan nu spara till fil med namn och art.nr. antalet filer som kan lagras ar i
princip obegrénsat,.

Gor sahir for att spara:
Klicka pé arkiv sedan pa spara i rullgardinsmenyn.
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*Fonstret Spara som visas ddr kan du skriva in ditt filnamn och dérefter klicka pa Spara.

Skapa ny mapp

Spara som

Spara I £5] Mandakley wB-1.09

artiklar
capture
hirezTimer3
Ny

q9

#] Dema. TRI

Filbiarne: FileM am Spara I
Eiformat: [ Triggerie* TRI) =l Byt |

[~ Oppna som skrivzkyddad

*QOppna fil har i princip samma forfarande





